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Nazev produktu: Ocelova drt’; Oznaceni: GH/GL/GP/GS (16,18,25,40,50,80)

GH — Ocelova drt, Tvrda; GL — Ocelova drt, Dlouha zivotnost; GP — Ocelova drt’, S obrousenymi hranami; GS —
Ocelova drt’, Specialni tvrdost

Skladovani a logistika: Dworska 8, 23-206 Str6za-Kolonia, POLSKO
Web: +48 735 647 231

.

ingritech.pl Telefon: Email: kontakt@ingritech.pl

V 1. Popis produktu

Ocelova drt je vysoce uhlikové litinové brusivo sestavajici z hranatych ¢astic ziskanych drcenim tepelné zpracovaného ocelového
broku. Diky své hranaté struktufe zajiStuje ucinné Cisténi povrchu a kontrolovanou drsnost povrchu béhem procesu tryskani.
Brusivo je uréeno pro pouziti v aplikacich tryskani brokem (shot blasting) a tryskani drti (grit blasting) pro odstranéni zgorzeliny,
rzi, natérd a dalSich povrchovych necistot, stejné jako pro pfipravu povrchu pfed nanasenim povlakd, lakovanim nebo metalizaci.
Ocelova drt je vyrabéna v souladu s klasifikaci velikosti zrn SAE a splfiuje pozadavky norem SAE J827 a ISO 11124-3 pro vysoce
uhlikovou ocelovou drt, coz zajiStuje konzistentni tvar €astic, tvrdost a vykon.

V 2. Chemické slozeni (Typické hodnoty, %)

Fe, % C, % Mn, % Si, % S, % P, % Podle normy
SAE J827
96,5-98,0 0,8-1,2 0,6-1,2 0,5-1,0 <0.05 <0.05

VSechny chemické prvky v kalené ocelové drti jsou ve formé slitiny, nikoliv ve volné formé.

V 3. Fyzikalni a chemické vlastnosti
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GH - min 60 HRC

GL - 5161 HRC

GP - 47-56 HRC 47 56

GS (special) - 40-51 HRC 40 51

or As required

Typ Tvrdost T'var pri pouziti Mikrostruktura Barva

GH (Hard) min 700 HV; 60 HRC ostré hrany martenzit s bainitem Seda metalicka

. ; Sedas
GL (Long life) 510-700 HV; 51-61 HRC namodralym

zaoblené hrany jemny a homogenni martenzit

GP (Peened edges) 460-630 HV; 47-56 HRC

390-530 HV; 40-51 HRC
nebo dle pozadavku

GS (Special)

bramborovity
(zaobleny)
bramborovity
(zaobleny)

jemny a homogenni martenzit

jemny a homogenni martenzit

Seda s
namodralym
Seda s
namodralym

Bod tani - cca 1535°C Bod vzplanuti - Neuplatiiuje se
Vodivost - <30 yS/cm Zapach - Zadny

Hustota - min. 7,2 g/cm3 Rozpustnost - Nerozpustny ve vodé
pH - Neuplatiiuje se Prah zapachu - Neuplatriuje se

Horni/dolni mez hoflavosti nebo
vybusnosti

Neuplatiiuje se

Vybusné vlastnosti

- Nevybusny


http://ingritech.pl/

V 4. Velikostni charakteristiky

Specifikace zrnitosti v souladu s SAE J444
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G40

G80

Velikost sita (mm) / Hodnoty akumulované (zbytkové) hmotnosti (%)

Typ
47| aon | 535 |20 |26 |2 |70 [0 [ 110 | 100 | oas |7t |00 |00 042 |38 | [a |02 |oor

min
% 80

min
% 90

min
% 75

min
% 85

min min
% 70 % 80

min | min
% 65 | % 75

Specifikace zrnitosti v souladu s WAE

W G14

W G18

W G40

W G80

Velikost sita (mm) / Hodnoty akumulované (zbytkové) hmotnosti (%)

Typ
472 | aon | 535 |20 |26 |2 |70 [0 [ 110 | 100 | oas |7t |00 |00 |042 |38 | w02 |oor

max min
% 10 % 80

max
0 130

min
% 90

min
% 85

max
% 20

min
% 97

min | min
% 90 | % 96

max min | min
% 20 % 75 | % 90

Vysvétlivky:
QO Cislo v tabulce udava maximalni nebo minimélni pfipustné procento abraziva, které propadne otvorem daného sita.
O Symboly jako ,>90“ nebo ,,>85“ znadi, Ze vice nez 90 % nebo 85 % abraziva musi byt mensi nez otvor sita.

Typ

G120

Jmenovita velikost ¢astic

0,125 mm

(0,005 palce)

Vytvoreny profil povrchu

Velmi jemny profil povrchu

(matny/saténovy vzhled)

Typické aplikace

« Odstrariovani lehké oxidace a tenkych okuji
« Cisténi malych soucastek ze Zeleznych i nezeleznych kova
 Presné tryskani obrabénych dild

G-80
G-50
G-40

0,30-0,60 mm

(0,012-0,025 palce)

Stfedni profil povrchu

« Cisténi malych odlitki z oceli a nezeleznych kovtl

* Odstrafiovani lehkych okuji z vykovk( a tepelné zpracovanych dilt
+ Odstrafiovani rzi a natérd

* Priprava povrchu pfed praskovym lakovanim a lakovanim

» Aplikace s pneumatickym tryskanim (tlakovzdus$né tryskani)

G25

0,71 mm

(0,028 palce)

Hruby profil povrchu

* Tryskani odlitk z $edé litiny, tvarné litiny a lehké oceli
* Pfiprava povrchu pro nanaseni izolaci potrubi

« Cisténi konstruké&ni oceli

» Aplikace v tryskacich zafizenich s metacimi koly

1,00-1,70 mm

(0,040-0,067 palce)

Hluboky, drsny profil povrchu

« Cisténi t&zkych odlitka z oceli, tvarné litiny a $edé litiny

+ Odstrafiovani tézkych okuji a silné vrstvy rzi z ingotli, sochor( a
ocelovych konstrukci

* Priprava tézkych ocelovych konstrukci

* Aplikace pfi izolovani potrubi

» Systémy s metacimi koly

G12

1,85 mm

(0,073 palce)

Velmi hluboky, agresivni profil
povrchu

» Tézké ocelové odlitky a velké konstrukéni celky

» Odstrafiovani extrémné tézkych okuji a zbytk zaruvzdornych
materialt

* Aplikace pro utésnovani licich panvi se spodni vypusti

» Naro¢né operace s metacimi koly




V 5. Normy a shoda
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© Slévarenské aplikace — Cisténi a odjehlovani odlitkd

O O

Tento produkt plné vyhovuje nasledujicim normam:

SAE J827 — High-carbon cast-steel shot and grit (Ocelové ISO 11124-3 — Kovova abraziva, ocelova drt
litbové broky a drt' s vysokym obsahem uhliku)

SAE J444 — Oznacovani velikosti Castic Rada ISO 11125 — Zku$ebni metody
6. Baleni

- 25kg polyethylenové pytle, balené v kartonu na paleté o
hmotnosti 1000 kg nebo velké vaky (Big Bag) na paleté o
hmotnosti 1000 kg.

37cm

- Paletizovany velkoobjemovy vak o hmotnosti 1 tuny (Big Bag)

Pn

- Uzivatelské baleni k dispozici na vyzadani

7. Skladovani a manipulace
Zamezte vdechovani prachu (pouzivejte OOPP, vétrani)
Dodrzujte mistni normy bezpecnosti prace

Bezpecnostni list (BL / MSDS) k dispozici na vyzadani
8. Aplikace

Typické aplikace zahrnuji:
PFiprava povrchu pfed nanasenim povlakd, lakovanim nebo metalizaci POZNAMKA:
Odstranovani okuiji, rzi, natér a zbytkd slévarenskych piskd
Vysledky chemickych analyz a ukazatele

fyzikalnich a mechanickych vlastnosti jsou
Zdrsfiovani povrchu pro zleps$eni pfilnavosti povlaku uvedeny v provoznich knihach zavodu.

Tryskani ocelovych plechd, profilll a konstrukénich prvki

PouZiti v systémech s metacimi koly a v pneumatickych tryskacich
zafizenich

Cisténi odlitka, vykovkd a svafovanych konstrukci

Pfi vyrobé broku nebyly pouzity Zadné materialy
ani suroviny ruské produkce.

Obsluhovana odvétvi: @ %es,” -:g-@

Slévarenstvi a vyroba ocelovych konstrukci O Stavebnictvi a udrzba most(

Vyroba tézkého strojirenstvi O Automobilovy a zelezni¢ni pramysl

Stavba lodi a namornich konstrukci O Energetika, potrubni systémy a sektory zpracovani kovu @ 33*;
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INGRITECH

SUPPLIES AND RAW MATERIALS FOR INDUSTRY

ingritech.pl Telefon: +48 735 647 231 Email: kontakt@ingritech.pl

TDS sestavil: Sahaidak Dmytro January 22, 2026
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