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Nazev produktu: Ocelové broky; Identifikator: S1110, S930, S780, S660, S550, S460, S390, S330, S280, S230, S170, S110

Tryskani (brokovani) — odstrafiovani rzi, okuji a natérd. Kuli¢kovani (shot peening) — zvy$uje Unavovou Zivotnost a odolnost kovu. Cisténi
odlitkdl — odstrariovani vad a zbytkl slévarenskych piskd. Zdrsfiovani povrchu — zlepsuje pfilnavost naslednych povrchovych Gprav.

Skladovani a logistika: Dworska 8, 23-206 Stréza-Kolonia, POLSKO
Web: ingritech.pl : +48 735 647 231 il: kontakt@ingritech.pl

1. Popis produktu
Ocelové broky jsou abrazivo z vysoce uhlikaté lité oceli, které se sklada ze sférickych (kulatych) ¢astic vyrobenych atomizaci
(rozprasovanim) a naslednym tepelnym zpracovanim roztavené oceli. Diky svému zaoblenému tvaru a homogenni mikrostrukture
zajistuji ocelové broky efektivni pfenos razové energie, kontrolované opracovani povrchu a stabilni vykon tryskani napfi¢ rdznymi
primyslovymi procesy.

Abrazivo je uréeno pro pouziti pfi tryskani (brokovani) v pneumatickych i metacich zafizenich za i¢elem odstrariovani okuji, rzi, zbytkd
slévarenskych piskd a jinych povrchovych necistot, stejné jako pro pfipravu povrchu pfed nanasenim povlakd, lakovanim, zinkovanim
nebo metalizaci. Siroké vyuZiti nachazi také v procesech kulickovani (shot peening) pro zvySeni Unavové pevnosti a Zivotnosti kovovych
soucasti.

Ocelové broky jsou vyrabény v souladu s klasifikaci velikosti ¢astic SAE a splnuji pozadavky norem SAE J444 a ISO 11124-3 pro
vysoce uhlikaté lité ocelové broky, coz zarucuje stabilni distribuci velikosti zrn, tvrdost, hustotu a provozni dc¢innost. K dispozici jsou
frakce S1110, S930, S780, S660, S550, S460, S390, S330, S280, S230, S170 a S110, které pokryvaji rizné intenzity ¢isténi, pozadavky
na vyslednou drsnost povrchu a technologické podminky.

2. Chemickeé slozeni (Typické hodnoty, %)
Fe, % C,% Mn, % Si, % S, % P, % Podle normy

SAE J827
96,5-98,0 0,8-1,2 0,6-1,2 0,5-1,0 <0.05 <0.05

V8echny chemické prvky v kalené ocelové drti jsou ve formé slitiny, nikoliv ve volné formé.

3. Fyzikalni a chemické vlastnosti

Tvar - Pevné, sférické (kulaté) ¢astice (Solid, spherical particles)

Tvrdost - 390-530 HV ; 40-51 HRC (390-530 HV ; 40-51 HRC)

Hustota - 7,0 g/cm?® (7.0 g/cm3)

Mikrostruktura (pfi zvétSeni 500x) - Popustény martenzit s 15 % zbytkového austenitu (Tempered martensite with 15%
residual austenite)

Vodivost - < 30 pS/cm (< 30 puS/cm)

Barva - Kovové Seda (grey metallic)

Bod tani / Teplota tani - cca 1 535 °C / prakticky irelevantni (approx. 1 535 °C / not usefully applicable)

Zapach / Viiné - Bez zapachu (None)

Prah zapachu - Neaplikovatelné

pH / Hodnota pH - Neaplikovatelné

Bod vzplanuti - Neaplikovatelné

Horni/dolni mez hoflavosti nebo - Bezpredmétné

vybusnosti

Rozpustnost - Nerozpustné ve vodé

Vybusné vlastnosti - Nevybusné
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O 4. Velikostni charakteristiky

Specifikace zrnitosti v souladu s SAE J444

Velikost sita (mm) / Hodnoty akumulované (zbytkové) hmotnosti (%)

Typ
475 [ 400 | 335 | 280 [ 236 | 200 [ 170 [ 140 [ 118 | 1,00 | 085 | 071 | 060 [050 | 043 | 036 [030 [ 018 [ 012 |
90 % |97 %
min min
85% | 97%
min min
5% 85% | 96%
max min min
5% 85% | 96%
max min min
10% 85% | 97%
max min min
10% 80% | 90%
max min | min

Specifikace zrnitosti v souladu s WAE

SAE J444

Velikost sita (mm) / Hodnoty akumulované (zbytkové) hmotnosti (%)

O 75 | 400 | 355 [ 200 [ 236 200 [ 170 [ 140 [118 [ 100 [ 085 | 071 [ 080 [050 [ 043 036 [030 |08 012
20% 97%
max min
30% 90 % | 97%
max min min

10% 85% | 97%
max min min
30% 90 % | 97%
max min min
wee| ||| | | L ] | ol || el
max min | min

Vysvétlivky:
O Cislo v tabulce udava maximalni nebo miniméaini pfipustné procento abraziva, které propadne otvorem daného sita.
(O Symboly jako ,>90“ nebo ,>85" znadi, Ze vice nez 90 % nebo 85 % abraziva musi byt mensi neZ otvor sita.
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O 5. Normy a shoda

Tento produkt plné vyhovuje nasledujicim normam:

SAE J827 — High-carbon cast-steel shot and grit (Ocelové litbové  1SO 11124-3 — Kovova abraziva, ocelova drt
broky a drt' s vysokym obsahem uhliku)

SAE J444 — Oznacovani velikosti ¢astic Rada ISO 11125 — Zkudebni metody
- 25kg polyethylenové pytle, balené v kartonu na paleté o hmotnosti
1000 kg nebo velké vaky (Big Bag) na paleté o hmotnosti 1000 kg.
|
- Paletizovany velkoobjemovy vak o hmotnosti 1 tuny (Big Bag) ‘T

- UzZivatelské baleni k dispozici na vyzadani

O - .
7. Skladovani a manipulace

Zamezte vdechovani prachu (pouzivejte OOPP, vétrani)

Dodrzujte mistni normy bezpecénosti prace

Bezpecnostni list (BL / MSDS) k dispozici na vyzadani
O

~ 8. Applications
Typické aplikace zahrnuiji:

(¢ Pfiprava povrchu pfed nanasenim povlaku, lakovanim nebo metalizaci POZNAMKA:

O (?dstraﬁovéni okuji, rzi, natérd a zbytk( slévarenskych piskl Vysledky chemickych analyz a ukazatele
O Cisténi odlitkd, vykovkl a svafovanych konstrukci fyzikalnich a mechanickych vlastnosti jsou

0 Zdrsfiovani povrchil pro zlepSeni pfilnavosti poviakd uvedeny v provoznich knihach zavodu.

o Tryskani ocelovych plechi, profilt a konstrukénich prvku P¥i vyrobé broki nebyly pouzity zadné
O Poutziti v systémech s metacimi koly a v pneumatickych tryskacich zafizenich materialy ani suroviny ruské produkce.

o Slévarenské aplikace — Cisténi a odjehlovani odlitkd

Obsluhovana odvétvi:

0 Slévarenstvi a vyroba ocelovych konstrukci O Stavebnictvi a udrzba mostt
o Vyroba tézkého strojirenstvi O Automobilovy a zelezni¢ni primysl
0 Stavba lodi a namornich konstrukci O Energetika, potrubni systémy a sektory zpracovani kovu
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