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Nazwa produktu: Srut stallwny Iamany, Oznaczenle GH/GL/GP/GS (16,18,25,40,50,80)

GH — §'rut staliwny tamany Twardy, GL — Srut staliwny tamany Dlugozywotny,
GP — Srut staliwny tamany z zaokraglonymi krawedziami, GS — Srut staliwny famany Specjalny

Magazynowanie: Dworska 8, 23-206 Stréza-Kolonia, POLAND
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Strona internetowa ingritech.pl : +48 735 647 231 Email: kontakt@ingritech.pl

V 1. Opis produktu

Srut staliwny tamany jest wysokiej jako$ci Scierniwem z wysokoweglowej stali lanego, sktadajgcym sie z czastek o ostrych
krawedziach, otrzymywanych przez kruszenie hartowanego $rutu stalowego. Dzigki swojej katowej strukturze zapewnia skuteczne
oczyszczanie powierzchni oraz kontrolowang chropowatosé podczas procesoéw obrébki strumieniowo-$ciernej.

Scierniwo przeznaczone jest do stosowania w procesach $rutowania (shot blasting) i piaskowania $ciernego (grit blasting) w celu
usuwania zgorzeliny, rdzy, farby oraz innych zanieczyszczen powierzchni, a takze do przygotowania powierzchni przed
powlekaniem, malowaniem lub metalizacja.

Srut staliwny tamany jest wytwarzany zgodnie z klasyfikacjg ziarnistosci SAE J444 oraz spetnia wymagania norm SAE J827 i ISO
11124-3 dla wysokoweglowego srutu staliwnego, gwarantujgc staty ksztatt czastek, twardos¢ i wysokag wydajnosc.

V 2. Skiad chemiczny (wartosci typowe, %)
C,%

Fe, % Mn, % Si, % S, % P, % Zgodnie z norma
SAE J827
96,5-98,0 0,8-1,2 0,6-1,2 0,5-1,0 <0.05 <0.05

Wszystkie pierwiastki chemiczne w hartowanym $rucie staliwnym tamanym wystepujg w formie stopowej, a nie w postaci wolne;j.

V 3. Wiasciwosci fizyczne i chemiczne
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Twardos¢

GS (special) - 40-51 HRC 40 51
or As required

Typ Twardos¢ Ksztalt Mikrostruktura Kolor
GH (Twardy) min 700 HV; 60 HRC ostre krawedzie Martenzyt z bainitem szary metaliczny
. . zaokraglone Drobny i jednorodny szary z niebieskawym

GL (Dtugozywotny) |510-700 HV; 51-61 HRC krawedzie martenzyt odcieniem
GP (z zaokraglonymi o A7, : : Drobny i jednorodny szary z niebieskawym
krawedziami) 460-630 HV; 47-56 HRC ziemniaczany martenzyt odcieniem

8 390-530 HV; 40-51 HRC e Drobny i jednorodny szary z niebieskawym
Selepesialn lub na zyczenie Acniaczany martenzyt odcieniem
Melting Point - approx. 1535°C  Przewodnos¢ - < 30 uS/cm
Gestosé - min 7.2 g/cm3 pH - Nie dotyczy
Gorna/dolna granica palnoscilub ;e Wiasciwosci wybuchowe - Nie wybuchowy
wybuchowosci
Prég wyczuwalnosci zapachu - Nie dotyczy Temperatura zaptonu - Nie dotyczy
Zapach - Brak Rozpuszczalnosé - Nierozpuszczalny

w wodzie
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V 4. Charakterystyka wielkosci ziaren

Specyfikacja wielkosci ziaren zgodnie z norma SAE J444

Rozmiar oczka sita (mm) / Skumulowane wartosci masy (%)
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min | min
% 80 | % 90
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0 % 75

SAE J444

min
% 85

min min
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min min
% 65 | % 75

Specyfikacja wielkosci ziaren zgodnie z normg WAE

Rozmiar oczka sita (mm) / Skumulowane wartosci masy (%)
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max min min
% 10 % 80 | % 90

0 max min min
% 30 % 85 | % 97

max
0 lo20

min | min
% 90 | % 96

0 max min min
% 20 % 75 | % 90

Wyjasnienie:
O Liczba w tabeli wskazuje maksymalny lub minimalny dopuszczalny procent danego $cierniwa przechodzgcego przez okreslone oczko sita.
(O Symbole takie jak ,>90” lub ,,>85” oznaczajg, ze wiecej niz 90% lub 85% $cierniwa powinno by¢ mniejsze od oczka sita

Nominalna wielkos¢
ziaren

Uzyskiwany profil
chropowatosci powierzchni

Typowe zastosowania

Bardzo drobny orofil powierzchni |° Usuwanie lekkiej utlenionej warstwy i cienkiej zgorzeliny
G120 0,125 mm (0,005 in) (matowy 7sat ﬁow ) » Czyszczenie matych elementéw zelaznych i niezelaznych
Y ynowy * Precyzyjne $rutowanie czgsci obrabianych maszynowo
» Czyszczenie matych odlewdw stalowych i niezelaznych
G-80 » Usuwanie lekkiej zgorzeliny z kowali i czesci obrabianych cieplnie
G-50 0,30-0,60 mm (0,012— Sredni profil powierzchni * Usuwanie rdzy i powtok ) )
G-40 0,025 in) » Przygotowanie powierzchni przed malowaniem proszkowym i
lakierowaniem
+ Zastosowania w $rutowaniu pneumatycznym
« Srutowanie odlewéw zeliwnych szarych, ciggliwych i lekkich
stalowych
G25 0,71 mm (0,028 in) Gruby profil powierzchni * Przygotowanie powierzchni do powlekania rur
» Czyszczenie konstrukcji stalowych
« Zastosowania w $rutowaniu kotowym
» Czyszczenie cigzkich odlewdw stalowych, zeliwnych ciggliwych i
szarych
-18 . » Usuwanie grubej zgorzeliny i grubych warstw rdzy z wlewkow, ptyt
G-16 1,00-1 ’()786?Tn§0’040_ Ggboki, c:v?ot)zovr\:%y profil i konstrukcji stalowych
-14 ’ powlerzc * Przygotowanie cigzkich konstrukgji stalowych
» Zastosowania do powlekania rur
» Systemy Srutowania kotowego
+ Ciezkie odlewy stalowe i duze konstrukcje
Bard teboki fill° Usuwanie ekstremalnie grubej zgorzeliny i pozostato$ci
G12 1,85 mm (0,073 in) ardzo gieboxl, agrﬁSY""”y Protit | ogniotrwatych
powierzehni » Zastosowania do uszczelniania kadzi z dna
* Ciezkie operacje srutowania kotowego




V 5. Normy i zgodnos¢é

Produkt w petni spetnia wymagania:
SAE J827 — Kulki i $rut stalowy wysokoweglowy ISO 11124-3 — Scierniwa metaliczne, $rut stalowy
SAE J444 — Oznaczenia wielkosci ziaren Seria ISO 11125 — Metody badawcze

V 6. Pakowanie

Worki polietylenowe 25 kg, pakowane w kartony na palecie
1000 kg lub worki wielkogabarytowe (Big Bag) na palecie 1000

kg
Paletyzowany worek luzem 1-tonowy (Big Bag)

37cm

Mozliwo$¢ pakowania niestandardowego na zyczenie

V' 7. Magazynowanie i obstuga

Unika¢ wdychania pytu (stosowa¢ $rodki ochrony osobistej, wentylacje)
Przestrzegac lokalnych przepiséw BHP
Karta charakterystyki (MSDS) dostepna na zyczenie

V 8. Zastosowania

Typowe zastosowania obejmuja:
Przygotowanie powierzchni przed powlekaniem, malowaniem lub

© metalizacjg UWAGA:

O Usuwanie zgorzeliny, rdzy, farby i pozostatosci odlewéw Wyniki analizy chemicznej oraz wskazniki

O Czyszczenie odlewdw, kucia i konstrukcji spawanych wiasciwosci fizycznych i mechanicznych sg

O Szorstkowanie powierzchni w celu poprawy przyczepnosci powlok  |odnotowane w ksiggach zaktadowych.

O Srutowanie stalowych blach, profili i elementéw konstrukcyjnych . R . .
) y ,p o ) yiny W produkcji Srutu nie uzywano materiatéw ani

o Zastosowanie w systemach $rutowania wirnikowego i surowcéw pochodzenia rosyjskiego.

pneumatycznego
O

Zastosowania w odlewnictwie — czyszczenie i gratowanie odlewow

Obstugiwane branze:

O Odlewnictwo i produkcja konstrukcji stalowy O Produkcja cigzkich maszyn
O Stoczniowa i konstrukcje offshore O Budownictwo i utrzymanie mostow
O Przemyst motoryzacyjny i kolejowy O Sektor energetyczny, rurociagi i przetworstwo metali
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