INGRITECH

 KARTA DANYCH TECHNICZNYCH (j'DS) .
Materlql.-smt stalo?lyy kulistySAE J444 & WKE e

Nazwa produktu: Srut stalowy kulisty; Oznaczenie: S1110, S930, S780, S660, S550, S460, S390, S330, S280, S230, S170, S110

Srutowanie — usuwanie rdzy, zgorzeliny i powtok ochronnych

Shot peening — zwigkszenie trwatosci zmeczeniowej elementéw metalowych

Czyszczenie odlewdéw — usuwanie wad powierzchniowych i pozostatosci piasku formierskiego
Chropowacenie powierzchni — poprawa adhezji powtok malarskich i ochronnych

Magazynowanie: Dworska 8, 23-206 Stroza-Kolonia, POLAND
Strona internetowa ingritech.pl Telefon: +48 735 647 231 Email: kontakt@ingritech.pl

1. Opis produktu

Srut staliwny kulisty jest wysokiej jakosci $cierniwem z wysokoweglowe;j stali lanego, sktadajgcym sie z kulistych czastek otrzymanych
poprzez atomizacje i subsequentne hartowanie stali w stanie ciektym. Dzigki zaokraglonemu ksztattowi i jednorodnej mikrostrukturze srut
staliwny kulisty zapewnia efektywne przenoszenie energii uderzenia, kontrolowane obrabianie powierzchni oraz stabilng wydajno$¢
Srutowania w réznych procesach przemystowych.

Scierniwo przeznaczone jest do stosowania w procesach $rutowania (shot blasting) i $rutowania kotowego (wheel blasting) w celu usuwania
zgorzeliny walowniczej, rdzy, pozostatosci piasku formierskiego oraz innych zanieczyszczen powierzchni, a takze do przygotowania
powierzchni przed powlekaniem, malowaniem, cynkowaniem lub metalizacjg. Jest réwniez szeroko stosowany w procesach shot peening w
celu zwiekszenia wytrzymatosci zmeczeniowej i trwatosci elementéw metalowych.

Srut staliwny kulisty jest wytwarzany zgodnie z klasyfikacjg ziarnistosci SAE oraz spetnia wymagania norm SAE J444 i ISO 11124-3 dla
wysokoweglowego s$rutu staliwnego kulistego, gwarantujgc staty rozktad wielkosci ziaren, twardos$¢, gestos¢ i parametry eksploatacyjne.
Dostepne sg gatunki: S1110, S930, S780, S660, S550, S460, S390, S330, S280, S230, S170 i S110, co pozwala na dopasowanie do réznych
intensywnosci czyszczenia, wymagan dotyczacych chropowatosci powierzchni i warunkéw obrobki.

O 2. Sktad chemiczny (typowe wartosci, %)

Fe, % C,% Mn, % Si, % S, % P, % Zgodnie z norma
SAE J827

96,5-98,0 0,8-1,2 0,6-1,2 0,5-1,0 <0.05 <0.05

Wszystkie pierwiastki chemiczne w hartowanym srucie staliwnym tamanym wystepujg w formie stopowej, a nie w postaci wolne;j.

3. Whasciwosci fizyczne i chemiczne

Ksztatt - Petne, kuliste czastki

Twardos¢ - 390-530 HV; 40-51 HRC

Gestosc - 7,0 g/cm?®

Mikrostruktura (x500) - Odpuszczony martenzyt z 15% austenitu szczatkowego

Przewodnosé - <30 pS/cm

Kolor - szary metaliczny

Temperatura topnienia - ok. 1 535 °C (w praktyce nieistotna)

Zapach - Brak

Prég wyczuwalnosci zapachu - Nie dotyczy Rozpuszczalnosé - Nierozpuszczalny w wodzie
Granice zapalnosci / wybuchowosci - Nie dotyczy Temperatura zaptonu - Nie dotyczy

pH - Nie dotyczy Wiasciwosci wybuchowe - Niewybuchowy
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4. Charakterystyka wielkosci ziaren

Specyfikacja wielkosci ziaren zgodnie z normg SAE J444

Rozmiar oczka sita (mm) / Skumulowane wartosci masy (%)

B <75 | 400 |35 | 280 [ 236 | 200 [ 170 [ 1.0 [ 118 [ 100 [ 085 [ 071 060 050 [ 043 038 [030 018 012 |
90 % |97 %
min min
85% | 97%
min | min
5% 85% | 96%
max min min

5% 85% | 96%
max min | min
10% 85% | 97%
max min min
10% 80% | 90%
max min | min

Grain size specifications in accordance (with WAE)

SAE J444

Rozmiar oczka sita (mm) / Skumulowane wartosci masy (%)

B <75 | 400 | 555 [ 200 |23 200 [ 170 [140 [ 118 [100 [085 [ 071 |00 | 050 [ 045 [036 [030 018 012 |
20% 97%
max min
30% 90 % | 97%
max min min
10% 85% | 97%
max min min
30% 90 % | 97%
max min min
weol || | | o L [l
max min | min

Wyjasnienie:
O Liczba w tabeli wskazuje maksymalny lub minimalny dopuszczalny procent danego $cierniwa przechodzgcego przez okreslone oczko sita.
O Symbole takie jak ,>90” lub ,>85” oznaczaja, ze wiecej niz 90% lub 85% Scierniwa powinno by¢ mniejsze od oczka sita

5. Normy i zgodnos¢

Produkt w petni spetnia wymagania:
SAE J827 — Kulki i $rut stalowy wysokoweglowy ISO 11124-3 — Scierniwa metaliczne, $rut stalowy
SAE J444 — Oznaczenia wielkos$ci ziaren Seria ISO 11125 — Metody badawcze



O 6. Pakowanie

Worki polietylenowe 25 kg, pakowane w kartony na palecie 1000 kg lub ‘
worki wielkogabarytowe (Big Bag) na palecie 1000 kg

Paletyzowany worek luzem 1-tonowy (Big Bag)

Mozliwos¢ pakowania niestandardowego na zyczenie

O 7. Magazynowanie i obstuga

Unika¢ wdychania pytu (stosowac¢ $rodki ochrony osobistej, wentylacje)
Przestrzega¢ lokalnych przepiséw BHP

Karta charakterystyki (MSDS) dostepna na zyczenie
O 8. Zastosowania

Typowe zastosowania obejmuja:
O Przygotowanie powierzchni przed powlekaniem, malowaniem lub metalizacjg UWAGA:
O Usuwanie zgorzeliny, rdzy, farby i pozostatosci formierskich

. . . . Wyniki analizy chemicznej oraz wskazniki
O Czyszczenie odlewdw, kowali i konstrukcji spawanych i g g . .
wlasciwosci fizycznych i mechanicznych sa
O Chropowacenie powierzchni w celu poprawy przyczepnosci powtok odnotowane w ksiegach zaktadowych.
O Srutowanie ptyt stalowych, profili i elementéw konstrukcyjnych e .. . . .
Py yen, p yiny W produkcji $rutu nie uzywano materiatéw ani

O Zastosowanie w systemach $rutowania kotowego i pneumatycznego surowcow pochodzenia rosyjskiego.
o Zastosowania odlewnicze — czyszczenie i usuwanie zadzioréw z czesci

odlewanych

Obstugiwane branze:

0 Odlewnictwo i produkcja konstrukcji stalowych o Produkcja ciezkich maszyn
O Stoczniowa i konstrukcje offshore 0O Budownictwo i utrzymanie mostéw
O Przemyst motoryzacyjny i kolejowy O Sektor energetyczny, rurociagi i przetworstwo metali
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